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Beschreibung 
Formteil mit Innengewinde 

5 

Die Erf indung betrif ft ein Kunststof f-Formteil mit zu entformen- 
dem Innengewinde. 

10 Nach der Firmenschrift der Fa. Hoechst AG "Technische Kunst- 
stof fe, Teil B.3.3 Kunststof fbauteile mit angeformten Gewinden", 
Sept. 1994, S. 17 u. 18, werden bei der Herstellung von Kunst- 
stoff-Formteilen kleiner Stiickzahlen Innengewinde durch in das 
Spritzwerkzeug eingelegte, verlorene Kerne geformt und nach dem 

15 FormprozeB mit dem Formteil entformt. AuBerhalb des Werkzeuges 
muB der Kern in aufwendiger Weise herausgedreht werden. Bei 
Faltkernen ist der Kern in Segmente aufgeteilt, wobei nach dem 
FormprozeB durch eine radial gerichtete Bewegung der Segmente 
eine Freistellung des Gewindes erfolgt. Bei der Herstellung von 

20 Segmentgewinden konnen leicht entformbare Formkerne mit Schrag- 
schiebern angewendet werden. Die beiden letztgenannten Losungen 
sind mit dem Nachteil verbunden, komplizierte und damit aufwen- 
dige Formkerne verwenden zu mussen. In der DE-A1-40 04 550 wird 
ein mit Innengewinde versehenes Formteil angegeben, das aus zwei 

25 Grundkorpern zusaramenzusetzen ist, wobei die Teilungsebene durch 
die Zentralachse des Innengewindes verlauft. Die halbzylindri- 
schen offenen Innengewinde der Grundkorper sind dadurch einfach 
zu entformen. Allerdings ist es bei etlichen Anwendungsfallen 
unerwunscht bzw. nicht ausfuhrbar, derart zusammenzusetzende 

30 Formkorper zu verwenden, wobei nicht aufier acht gelassen werden 
kann, daB das Zusammensetzen des Formkorpers zusatzliche Kosten 
und Dichtigkeitsprobleme verursacht. 
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Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, einen einteili- 
gen Formkorper mit Innengewinde so zu gestalten, daB er hin- 
sichtlich der Formkerne einfach zu entformen ist. 

5 Die Aufgabe wird erf indungsgemaB durch die Gesamtheit der Merk- 
male des Anspruches 1 geldst. Das mit einem einzigen Gewindegang 
aus zwei separaten Teilstiicken ausgebildete Innengewinde und das 
mit derartigen Innengewinde zu versehende Formteil lassen sich 
in einfacher Weise herstellen. Die Formung jedes Innengewindes 
10 erfolgt mit zwei Formkernen, die entlang der Gewindegangflache 
voneinander getrennt sind. Durch miiheloses Herausziehen der 
beiden Formkerne in zueinander entgegengerichtet axialer Rich- 
tung erfolgt die Ent formung. 

15 Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind den 
Unteranspruchen zu entnehmen. Die Teilstucke des Gewindeganges 
umlaufen zweckmaBig 170° bis 180° , so daB ein fast vollstandiger 
bzw. vollstandiger Gewindegang gebildet wird. Das Innengewinde 
ist grundsatzlich an keine besondere Profilform gebunden. Fiir 

20 den Halt einer Schraube in dem Innengewinde ist jedoch ein 
rechteckiges Gewindegrundprof il von Vorteil. Ein schief trapez- 
formiges Gewindegrundprof il ist mit gangigen Schraubenprof ilen 
zu verwenden. 

25 Die Erfindung soil nachstehend an einem Ausfuhrungsbeispiel, aus 
dem weitere Einzelheiten und Vorteile zu ersehen sind, naher 
erlautert werden. In der zugehorigen Zeichnung zeigt 

Figur 1: ein als Gewindeflansch ausgebildetes erfindungsgemaBes 
30 Formteil in langsgeschnittener Darstellung; 

Figur 2: das Formteil aus Fig. 1 in Draufsicht. 

Das einteilige Formteil 2 enthalt eine durchgehende , in wesent- 
35 lichen Teilen kreisrunde Offnung 4. Die offnung 4 ist mit einem 
Innengewinde 6 ausgestattet, das aus einem einzigen, gleichmaBig 
steigenden Gewindegang besteht. Das Innengewinde 6 besteht aus 
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zwei gegenuberliegenden Teilstucken 8 und 10. Die Teilstucke 8, 
10 umlaufen jeweils einen Umlaufwinkel von 170° umfassen, so daB 
ein fast vollstandiger Gewindegang besteht. Durch diesen geteil- 
ten einen Gewindegang ist die problemlose Entkernung des Innen- 
gewindes moglich, das fur niedrige bis mittlere Belastungen 
geeignet ist. Urn die Sicherheit der damit hergestellten Schraub- 
verbindung zu gewahrleisten, sind geeignete Gewindegrundprofile 
zu wahlen, wie ein Rechteckgewinde oder wie im Beispiel ein 
schief symmetr isches Trapezgewinde . 
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Schufczanspruche 



1. Formteil rait Innengewinde mit folgenden Merkmalen: 

- nur ein einziger, gleichmaBig steigender Gewindegang ist 
ausgebildet, und 

- der Gewindegang besteht aus zwei gegeniiberliegenden Teil- 
stiicken (8, 10) . 

2. Formteil mit Innengewinde nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Teilstiicke (8, 10) einen Umlaufwinkel von 
170° bis 180° umfassen. 

3. Formteil mit Innengewinde nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Gewindegrundprof il als Rechteck 
ausgebildet ist. 

4. Formteil mit Innengewinde nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Gewindegrundprof il als schiefes 
Trapez ausgebildet ist. 



